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Пояснительная записка
Программа учебной дисциплины «Технология и обо​рудование газопламенной обработки металлов» преду​сматривает изучение технологических процессов обработки металлов газо​вым пламенем, а также применяемых для этого материалов, оборудования и аппаратуры. В связи с широким применением в производстве пластических масс в программу включены темы по их сварке и напылению.
Изучение учебного материала учебной дисциплины базируется на знаниях, полученных учащимися по химии, материаловедению и техно​логии материалов.
В целях углубления и закрепления полученных теоретических зна​ний программой предусмотрено выполнение лабораторных работ.
Основные задачи изучения учебной дисциплины - это формирование знаний о физико-химических основах газопламенной обработки метал​лов, конструктивных особенностях применяемого оборудования, аппара​туре и оснастке для каждого вида работ, технологии и технике сварки и резки черных и цветных металлов и сплавов и требованиях мер безопас​ности при выполнении каждого вида работ; разрабатывать эффективные технологические процессы по различным видам газопламенной обработ​ки, выбирать на основе анализа конструктивных особенностей оборудо​вания наиболее эффективные режимы, пользоваться сварочным оборудо​ванием и аппаратурой, а также стандартами и справочной литературой.
В результате изучения учебной дисциплины учащиеся 

должны знать на уровне представления:
· общие сведения о технологии газопламенной обработки;
· теоретические основы газопламенной обработки;
· тенденции развития газопламенной обработки металлов в сварочном производстве;
· конструктивные особенности сварочного оборудования, аппаратуры и оснастки для газопламенной обработки;
· способы и режимы сварки, их отличия по потреблению энергии, ха​рактеру процессов, качеству сварных соединений;
знать на уровне понимания:
· классификацию технологического оборудования, используемого для газопламенной обработки;
· принципы работы, условия эффективного использования сварочных машин и установок, вспомогательного оборудования, электронных прибо​ров и устройств;
· технологические особенности сварки и резки конструкционных ста​лей, специальных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов, пластмасс;
· принцип подбора оборудования для производства конкретных свар​ных конструкций, узлов, деталей;
уметь:
· выбирать способы и режимы сварки и резки;
· выбирать оборудование для газопламенной обработки материалов, резки и обосновывать выбор;
· настраивать режим работы и эксплуатировать сварочное оборудова​ние, аппаратуру и оснастку для газопламенной обработки материалов, рез​ки металлов;
· производить наладку и переналадку сварочного оборудования и обо​рудования для резки;
· пользоваться стандартами и справочной литературой.
Общие методические рекомендации по выполнению домашней

контрольной работы
Методические рекомендации и задания на домашнюю контрольную работу разработаны в соответствии с программой курса «Технология и оборудование сварочного производства».
Программой предусмотрено выполнение одной контрольной работы, состоящей из 3-х вопросов. 
Номер варианта в домашней контрольной работе соответствует последним двум цифрам шифра учащегося. 
Работа, выполненная не по своему варианту и не в полном объеме, преподавателем не проверяется и высылается обратно учащемуся. Прежде чем приступить к выполнению контрольной работы, следует тщательно изучить темы, включенные в содержание вопросов и задания по рекомендуемой литературе. Перед изложением каждого ответа следует написать содержание вопроса (задания). Работу выполнять аккуратно, ответы излагать четко, ясно и грамотно.
Контрольную работу выполнять в отдельной тетради в клетку. 
При выполнении домашней контрольной работы следует соблюдать требования: 

- на обложке тетради указываются название учебной дисциплины, группа, фамилия и инициалы учащегося, его шифр;

- в начале работы указывается номер варианта и номера заданий по варианту;

- обязательно соблюдение междустрочных интервалов; 

- перед ответом на теоретический вопрос должна быть приведена его формулировка;

- на листах тетради необходимо оставить поля, в конце работы - 1 страницу для замечаний преподавателя (рецензента).
- работа должна быть выполнена и сдана на проверку в срок, установленный учебным графиком;
- объем выполненной домашней контрольной работы не должна превышать объема ученической тетради (18 листов).

- все разделы содержания (3 вопроса, список использованных источников) начинаются с новых страниц.
- в конце работы после списка используемых источников (автор, наименовании издательства, год издания, страницы), указывается дата выполнения работы и ставится подпись .
После получения проверенной работы учащийся обязан просмотреть все замечания и внести в работу соответствующие исправления. Не зачтенная работа должна быть представлена на проверку вторично.
Для допуска к экзаменационной сессии учащемуся необходимо выполнить контрольную работу, сделать все необходимые исправления, указанные преподавателем в рецензии и защитить работу, т.е. в процессе опроса показать хорошую осведомленность и самостоятельность выполнения.
Критерии оценки домашней контрольной работы 

Домашняя контрольная работа считается зачтенной, если правильно выполнено 75% задания, но имеются недоработки, а именно:

· описки, не искажающие сути ответа на теоретические вопросы;

· неточности, допущенные при ответе на теоретические вопросы;

· отсутствие выводов в процессе освещения вопросов;

· при отсутствии списка используемой литературы или несоответствии его оформления стандарту.

Домашняя контрольная работа считается не зачтенной, если:

·  не раскрыто основное содержание вопросов задания;

·  ответы на теоретические вопросы полностью переписаны из учебной литературы, без адаптации к контрольному заданию;

·  отдельные вопросы в работе освещены не в соответствии с вариантом задания;

·  неправильно употребляется научно- техническая терминология, ГОСТы, нормативы, единицы измерения;

·  схемы выполнены не в полном объеме, с нарушениями требований ЕСКД.

·  контрольная работа, выполненная небрежно, неразборчивым почерком, а также не по заданному варианту, возвращается учащемуся без проверки с указанием причин возврата.

Программа учебной дисциплины и методические
рекомендации по ее изучению
Введение.
Цели и задачи учебной дисциплины «Тех​нология и оборудование газопламенной обработки металлов». Значение газопла​менной обработки металлов и их сущность.

Литература: [1] с. 4-10
1. Общие сведения о газопламенные обработки металлов.
1.1. Оборудование для хранения кислорода.
Стандарты на жидкий и газообразный кислород для газопламенной обработки. Баллоны для газообразного кислорода, их конструкция, газовая емкость. Паспортные данные. Маркировка баллонов. Устройство вентиля. Причины взрыва кислородных баллонов. Испытание баллонов. Меры пожарной безопасности при испытании баллонов, их хранении и транспортировке. 

Литература: [1] с. 11-18
Вопросы для самоконтроля

1.  Паспорт баллонов. 

2.  Маркировка баллонов? 

3.  Опишите устройства вентиля.
4.  Каким образом транспортируется кислород?

1.2 Оборудование для транспортировки и использования кислорода.
Перепускные кислородные рампы, их кон​струкция и установка.

Жидкий кислород, его достоинства и не​достатки. Аппараты для жидкого кислоро​да: стационарные и транспортные танки, холодные газификаторы.

Требования безопасности при обращении с жидким кислородом.
Литература: [1] с. 22-26
Вопросы для самоконтроля

1. Перечислите достоинства и недостатки жидкого кислород.

2. Опишите перепускные кислородные рампы.

3. Какие аппараты применяют для жидкого кислорода?

1.3. Требования, предъявляемые к горючим газам и жидкостям 

для газопламенной обработки.
  Требования, предъявляемые к горючим газам и жидкостям для газопламенной обработки. Свойства наиболее широко применяемых горючих - заменителей ацетилена: пропан-бутановых смесей, природного горючего газа, водорода и коксового газа, а также жидких горючих - бензина и керосина. Способы их получения и транспортировки.

Технико-экономическое обоснование выбора горючих газов.

Литература: [1] с. 26-31
Вопросы для самоконтроля

1. Какие требования предъявляют к горючим газам и жидкостям для газопламенной обработки?
2. Способы получения и транспортировки горючих газов?

3. Свойства горючих газов?

1.4. Карбид кальция, его свойства.

Карбид кальция, его свойства. Производство карбида кальция. Стандарт на карбид кальция. Теоретический выход ацетилена и расход воды. Хранение и транспортировка карбида кальция. Классификация ацетиленовых генераторов и основные требования к ним. Конструкция, принцип действия и технические характеристики передвижных и стационарных генераторов. Предохранительные затворы, их назначение и классификация. Схемы водяных затворов открытого и закрытого типа, их работа. Конструкция типовых водяных затворов

Литература: [1] с. 36-45
Вопросы для самоконтроля

1.  Опишите свойства карбида кальция?
2.  Для чего служат предохранительные затворы?
3.  Классификация предохранительных затворов?

1.5 Ацетилен и его свойства.
Растворенный ацетилен, его достоинства. Стандарт на растворенный ацетилен. Конструкция и газовая емкость ацетиленовых баллонов.

Меры безопасности при обращении с ацетиленовыми баллонами.

Очистка и осушка ацетилена. Основные примеси в техническом ацетилене и способы их удаления.

Химическая очистка ацетилена, устройство очистителей. 
Ацетиленовые станции на предприятиях. Ацетиленовые генераторы.
Литература: [1] с. 31-36
Вопросы для самоконтроля

1.  Ацетилен и его свойства.

2.  Опишите ацетиленовые станции и ацетиленовые генераторы.
3.  Расскажите о мерах безопасности при обращении с ацетиленовыми баллонами.

1.6. Металлургические и тепловые процессы газовой сварки.
Особенности металлургии газовой сварки. Окисление и раскисление расплавленного металла, насыщение металла водородом, углеродом, азотом, примесями из ацетилена. Характерные реакции в сварочной ванне. Основные меры по повышению качества сварных швов.

Требования к присадочному материалу для газовой сварки.

Назначение, вилы и действие флюсов. Составы типовых флюсов, способы их применения, требования к хранению.

Структура металла шва и основного металла в зоне термического влияния пламени при сварке углеродистых и специальных сталей. Способы улучшения структуры сварочного соединения.

Напряжения и деформации при газовой сварке.

Литература: [1] с. 87-100
Вопросы для самоконтроля

1.  Опишите металлургические процессы газовой сварки.
2.  Опишите тепловые процессы газовой сварки.
3.  Способы улучшения структуры сварного соединения.

1.7. Основные сведения о технологии газовой сварки плавлением.

Режимы и особенности технологии газовой сварки.

Выбор мощности сварочного пламени, диаметра присадочного прутка и скорости сварки. Положение горелки и прутка в процессе сварки.

Способы сварки, их сущность, область применения, технико-экономические показатели.

Литература: [1] с. 100-108

Вопросы для самоконтроля

1.  Особенности технологии газовой сварки?
2.  Способы сварки и их сущность?

1.8. Классификация сварных швов и особенности сварки швов в различных пространственных положениях.

Типы сварных соединений, применяемых при газовой сварке. Классификация сварных швов по различным признакам. Форма кромок деталей при стыковом соединении. Подготовка деталей и изделий к сварке.

Особенности сварки швов в различных пространственных положениях. Дефекты сварных соединений.
Литература: [1] с. 175-178

Вопросы для самоконтроля

1.  Раскройте классификацию сварных швов.

      2.  Дефекты сварных соединений?
2. Технология газовой сварки.

2.1. Сварочное пламя.
Основные свойства и характеристики сварочного пламени.

Требования, предъявляемые к сварочному пламени. Строение и состав ацетилено-кислородного пламени нормальной регулировки. Химическая реакция в зонах пламени. Окислительное и науглероживающее сварочное пламя. Химическое взаимодействие пламени с металлом.

Тепловое воздействие пламени на металл. Особенности нагрева металла. Полная и эффективная тепловая мощность пламени. Производительность газовой сварки.
Литература: [1] с. 77-87
Вопросы для самоконтроля

1.  Характеристики сварочного пламени.
2.  Строение и состав ацетилено-кислородного пламени.

3.  Тепловое воздействие пламени на металл.

2.2 Газовые коммуникации.
Конструкция и принцип действия регулятора давления для безинжекторной горелки.

Ремонт редукторов и регуляторов. Назначение и классификация сварочных горелок. Схемы и работа безинжекторной и инжекторной горелок. Основные требования к горелкам. Конструкция ацетиленовых сварочных грелок безинжекторного и инжек- торного типа и их технические характеристики. Особенности конструкции горелок, работающих на жидком горючем и на газах - заменителях ацетилена

Литература: [1] с. 66-72
Вопросы для самоконтроля

1.  Классификация сварочных горелок? 

2.  Особенности инжекторных и безинжекторных горелок?.

2.3. Оборудование рабочих постов.
Назначение и классификация редукторов. Схемы редукторов прямого и обратного действия, их работа. Рабочие характеристики редукторов.

Конструкция современных типов баллонных и рамповых редукторов для кислорода и ацетилена. Правила технической эксплуатации редукторов.

Литература: [1] с. 58-66
Вопросы для самоконтроля

1. Назначение и классификация редукторов? 

2. Правила технической эксплуатации редукторов.
2.4. Газопламенная сварка конструкционных углеродистых и 

легированных сталей.

Свариваемость углеродистых сталей. Марки сварочной проволоки для углеродистой сталей. Ремонтные работы, выполняемые газовой сваркой: заварка трещин, варка заплат, наплавка изношенных поверхностей. Сварка среднеуглеродисгых сталей; специфика и особенности технологии.

Влияние химического состава легированных сталей на их свариваемость газовым пламенем. Марки сварочной проволоки для сварки легированных сталей.

Сварка низколегированных молибденовых, хромомолибденовых и хромокремнемарганцевых сталей. Особенности технологии. Сварка высоколегированных хромоникелевых нержавеющих сталей аустенитного класса. Особенности технологии. Термообработка сварных соединений. Преимущества и недостатки газовой сварки углеродистых и легированных сталей по сравнению с ручной дуговой и другими видами сварки. Общие сведения о газопрессовой сварке.
Литература: [1] с. 109-116
Вопросы для самоконтроля

1. Особенности сварки углеродистых сталей.
2. Особенности сварки низколегированных сталей.
3. Термообработка сварных соединений.

2.5. Сварка чугуна.
Влияние примесей на свариваемость чугуна. Виды сварочных работ по чугуну: соединение деталей сваркой, заварка трещин в изделиях и исправление наплавкой поверхностных дефектов чугунного литья.

Специфические особенности сварки чугуна.

Методы сварки: без предварительного подогрева, с местных и общим подогревом.

Режимы предварительного подогрева и применяемые при этом устройства. Виды дефектов, возникающих при сварке. Подготовка кромок под сварку. Меры предотвращения деформаций и трещин.

Режимы и технология сварки серого чугуна. Роль повышенного содержания кремния в присадочных прутках. Значение флюсов. Выбор мощности и характера пламени. Последовательность проведения операций. Охлаждение чугунных изделий после сварки.
Низкотемпературная сварка серого чугуна, ее сущность и особенности, область применения и технико-экономические показатели. Присадочный материал и флюсы.

Преимущества и недостатки газовой сварки чугуна по сравнению с другими видами сварки.

Литература: [1] с. 117-126
Вопросы для самоконтроля

1.  Особенности сварки чугунов.
2.  Преимущества и недостатки газовой сварки чугуна по сравнению с другими видами сварки.
2.6 Сварка цветных металлов и сплавов.
Характерные особенности сварки цветных металлов и сплавов. Подготовка деталей из цветных металлов к сварке. Режимы и технология сварки меди, латуни и бронзы. Присадочные материалы и флюсы. Обработка сварных соединений.

Газофлюсовая и газопорошковая сварка латуни. Сварка алюминия и его сплавов. Особенности сварки алюминия. Подготовка к сварке деталей и изделий из прокатного и литого алюминия.

Выбор режимов и технология сварки. Присадочные материалы и флюсы. Виды дефектов, возникающих при сварке, способы их устранения. Обработка сварных изделий.

Особенности сварки деформируемых сплавов алюминия с марганцем, магнием, медью и литейных сплавов типа силумина. Особенности сварки цветных металлов и сплавов по сравнению с другими видами сварки.

Меры безопасности при сварке цветных металлов и сплавов.

Литература: [1] с. 126-141
Вопросы для самоконтроля

1.  Особенности сварки цветных металлов и сплавов.

2.  Выбор режимов и технология сварки. 

2.7 Сварка пластмасс.
Особенности сварки термопластов, отличия от сварки металлов.

Сущность способа сварки пластмасс нагретыми газами. Аппаратура для сварки пластмасс нагретыми газами: газовые горелки прямого и косвенного действия, с электрическим нагревом горелки.

Технология сварки термопластов нагретыми газами. Основные типы соединений и подготовка кромок

Технология многослойной сварки с одной и двух сторон. Качество сварки и методы его контроля

Литература: [1] с. 157-162
Вопросы для самоконтроля

1.  Особенности сварки термопластов, отличия от сварки металлов. 

2.  Технология сварки термопластов нагретыми газами.

2.8 Пайка металлов.
Сущность процесса пайки металлов, его достоинства и недостатки.

Факторы, определяющие качество паяного соединения.

Аппаратура для пайки с использованием ацетилена, его заменителей и жидких горючих. Стандарт на мягкие и твердые припои. Свойства паяных соединений. Флюсы для пайки мягкими и твердыми припоями, их состав и действие при пайке черных и цветных металлов. Технология пайки твердыми припоями. Типы паяных соединений. Подготовка кромок деталей, выбор режимов и техника выполнения пайки. Обработка паяных соединений.

Требования безопасности труда при пайке металлов мягкими и твердыми припоями.
Литература: [1] с. 145-153
Вопросы для самоконтроля

1. Сущность процесса пайки металлов, его достоинства и недостатки.
2. Аппаратура для пайки с использованием ацетилена.
3. Кислородная резка металлов.

3.1 3.1. Сущность и основные условия кислородной резки.
Процесс кислородной резки металлов, его сущность и назначение. Классификация способов кислородной резки. Основные условия резки и требования. предъявляемые к разрезаемому металлу. Подогревательное пламя и факторы, влияющие на подогрев металла.

Применение жидких горючих, а также газов - заменителей ацетилена для резки металлов. Влияние примесей в стали на процесс резки и закаливаемость разрезаемого материала Основные показатели режима резки и их зависимость от давления режущего кислорода, конструкции резака, чистоты кислорода. Влияние резки на структуру и свойства углеродистых и специальных сталей.
Литература: [1] с. 163-182
Вопросы для самоконтроля

1.  Процесс кислородной резки металлов, его сущность и назначение.

2.  Применение жидких горючих, а также газов - заменителей ацетилена для резки металлов. 

3.2. Аппаратура для ручной резки.
Классификация ручных резаков. Требования к универсальным резакам Резаки для газов-заменителей ацетиленов Установки для резки с использованием жидкого горючего, бензо- и керосинорезы. Бачки для горючего. Резаки с испарением распылением горючего.

Конструкции специальных ручных резаков для различных работ:вырезки отверстий, резки труб, срезки заклепок.

Установка для ручной резки стали большой толщины кислородом низкого давления. Меры безопасности при ручной резке.

       Литература: [1] с. 182-192
Вопросы для самоконтроля

1.  Классификация ручных резаков.
2.  Установка для ручной резки стали. 

3.3 Оборудование для машинной резки.
Преимущества машинной резки и основные области ее применения. Резаки для машинной резки.

Классификация машин для кислородной резки. Назначение и принципиальная схема газорезательных переносных и стационарных машин различных типов. Назначение и общая характеристика машин типа ПК. Принципы копирования, используемые в стационарных машинах. Перспективная конструкция газорезательных машин различных типов. Специализированные машины и установки для кислородной резки (для резки труб, резки на вертикальной плоскости, вырезки фланцев и др.). Перспективы механизации процессов резки. Меры безопасности при машинной резке

Литература: [1] с. 192-203
Вопросы для самоконтроля

1.  Резаки для машинной резки.
2.  Классификация машин для кислородной резки.
3.4 Основы технологии разделительной кислородной резки.

Основные требования к точности разделительной и кислородной резки и классификация операций по степени точности. Влияние технологических параметров в процессе сварки.

Техника резки. Подготовка металла к резке. Резка с кромки и в средней части листа при различной толщине, разрезаемой стали. Выбор режима резки: мощности и характера пламени, давления кислорода, расстояния от мундштука до металла, скорости резки.

Технология ручной и машинной кислородной резки сталей малой и средней толщины. Резка сталей большой толщины кислородом низкого давления.

Литература: [1] с. 203-226
Вопросы для самоконтроля

1.  Основные требования к точности разделительной и кислородной резки.
2.  Технология ручной и машинной кислородной резки.
3.5. Специальные виды кислородной резки.
Поверхностная резка металлов: ее сущность, область применения, особенности технологии, технико-экономические показатели. Применяемое оборудование. Кислородно-флюсовая резка, ее сущность, область применения, особенности технологии. Применяемое оборудование. Флюсы для резки. Конструктивные особенности различных установок.

Особенности технологии кислородной резки высоколегированных сталей, чугуна, меди и ее сплавов.

Подводная резка, ее сущность, назначение, область применения, особенности технологии. Применяемое оборудование. Затруднения при резке и меры по их преодолению.

Конструктивные особенности бензокислородной установки.

Электрокислородная резка, ее сущность. Применяемое оборудование и оснастка поста. Технология и технико-экономические показатели электрокислородной резки. Копьевая резка металла, ее сущность, область применения. Применяемое оборудование и оснастка: поста. Технология резки. Плазменно-дуговая резка металла, ее сущность, область применения. Применяемое оборудование. Особенности технологии. Меры безопасности при выполнении специальных видов кислородной резки
Литература: [1] с. 226-246
Вопросы для самоконтроля

1.  Поверхностная резка металлов.
2.  Конструктивные особенности бензокислородной установки.

3.  Электрокислородная резка, ее сущность 

4. Процессы пламенной обработки поверхности изделий
4.1. Наплавка цветных металлов и твердых сплавов.

Наплавка меди и ее сплавов на чугунные и стальные детали, ее сущность, особенности и требования к подготовке деталей. Технология наплавки обычным способом с ручной подачей порошкообразного флюса и при использовании газофлюсовых установок. Технико-экономические показатели наплавки. Наплавка литых и сплавлено- спеченных твердых сплавов газовым пламенем. Подготовка поверхностей деталей и режущего инструмента к наплавке. Особенности режимов. Технология выполнения наплавки.

Наплавка порошковыми материалами. Порошковые материалы, марки, особенности применения.

Меры безопасности при наплавке цветных металлов.

Литература: [1] с. 141-150
Вопросы для самоконтроля

1.  Наплавка меди и ее сплавов. 

2.  Наплавка порошковыми материалами.
3.  Технология наплавки
4.2. Поверхностная газопламенная закалка.

Сущность поверхностной закалки стальных и чугунных деталей. Способы газопламенной закалки, их особенности.

Закалочное оборудование: закалочные горелки, универсальные и специализированные станки.

Технология газопламенной закалки.

Меры безопасности при проведении поверхностной газопламенной закалки.

Литература: [1] с. 253-260
Вопросы для самоконтроля
1.  Сущность поверхностной закалки.

2.  Технология газопламенной закалки.
4.3. Газопламенная металлизация и напыление неметаллов.

Сущность газопламенной металлизации и область. Механизм образования металлизационного слоя.

Химический состав и физикомеханические свойства металлизационных покрытий. Значение пористости нанесенного слоя. Газовые металлизационные проволочные аппараты, их устройство, режимы работы, технические характеристики. Применение газов-заменителей ацетилена для металлизационных работ. Основы технологии металлизации. Подготовка поверхности изделий, проволока для металлизации. Техника нанесения покрытий. Обработка и контроль качества металлизационных покрытий.

Сущность газопламенного напыления пластмасс и область его применения. Ап-паратура для газопламенного напыления. Основы технологии напыления. Контроль качества напыления.
Литература: [1] с. 261-269
Вопросы для самоконтроля

1. Сущность газопламенной металлизации.

2.  Сущность газопламенного напыления пластмасс 

5. Меры безопасности при газопламенной обработке металлов.

Познакомить с правилами безопасности при газопламенной обработке. Охрана труда и противопожарные меры при эксплуатации сварочной аппаратуры и оборудования.

Правила обращения с предохранительными устройствами, ацетиленовыми генераторами, баллонами.

Правила обращения с редукторами, горелками, резаками.

Литература: [1] с. 270-284
Вопросы для самоконтроля

1. Правила безопасности при газопламенной обработке.
2. Правила обращения с предохранительными устройствами, ацетиленовыми генераторами, баллонами.
ЗАДАНИЯ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ДОМАШНЕЙ КОНТРОЛЬНОЙ РАБОТЫ
	№ варианта
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	16
	3
	23

	17
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	5
	25

	19
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	27


ПЕРЕЧЕНЬ ВОПРОСОВ ДЛЯ ДОМАШНЕЙ КОНТРОЛЬНОЙ РАБОТЫ
1. Опишите способы и стадии получения жидкого кислорода, назовите виды кислорода. 

2. Расскажите о способах хранения и транспортировки кислорода. Дайте характеристику баллонов и вентилей.

3. Опишите способ получения и хранения ацетилена. 

4. Опишите виды горючих газов. дайте характеристику газа МАФ, его получение и хранение.

5. Опишите строение ацетиленового генератора, его назначение и порядок работы.

6. Охарактеризуйте режимы и особенности технологии газовой сварки, опишите их.

7. Раскройте характеристики сварочного пламени. Опишите процесс стадии горения, его стадии.

8. Опишите виды баллонов для сжатых газов, раскройте область их применения и методы работы с ними. 

9. Раскройте назначение и классификацию сварочных горелок, опишите методы работы и область применения.
10. Опишите особенности газопламенной сварки низкоуглеродистых и среднеуглеродистых сталей.

11. Опишите особенности газопламенной сварки легированных сталей, раскройте свойства легирующих добавок.

12. Опишите виды чугунов, их свойства.  Расскажите о способах сварки чугунов, их особенности.
13. Опишите особенности газопламенной сварки меди и никеля, раскройте свойствах меди и никеля.
14. Опишите особенности газопламенной сварки никеля, алюминия и силумина газопламенной, раскройте свойства их свойства.

15. Опишите особенности газопламенной сварки латуни, бронзы и, раскройте свойства их свойства. 

16. Опишите особенности и способы сварки пластмасс.
17. Расскажите о пайке металлов, раскройте особенности пайки различных металлов, видах припоев.
18. Расскажите о видах кислородной резки металлов, опишите их особенности.
19. Опишите технологию реки металлов, раскройте требования, предъявляемые к металлам при резке, методах подготовки металлов к резке.

20. Раскройте классификацию ручных резаков, опишите их особенности.

21. Раскройте классификацию оборудования для машинной резки металлов, опишите их особенности.
22. Раскройте технологию резки металлов, опишите ее виды.

23. Опишите о требованиях, предъявляемых к процессу резки металлов, элементах точности и качества процесса резки. 

24. Раскройте о технологии пакетной резке металлов, опишите процесс.
25. Раскройте технологию и методы поверхностной резки металлов, опишите процесс.

26. Опишите технологию плазменно-дуговой резки металлов, опишите процесс и преимущества плазменно-дуговой резки металлов.

27. Раскройте методы наплавки меди и ее сплавов. Опишите ручную дуговую нап-лавку, дуговую наплавку под флюсом и в защитном газе плавящимся электродом.
28. Расскажите сущности процесса газопламенной закалки и закалочном оборудовании, опишите их.

29. Раскройте способы закалки, опишите процессы закалки. 
30. Расскажите о сущности процесса металлизации, раскройте технологию и процесс металлизацию.

31. Опишите процесс и технологическую схему напыления неметаллов и материалов, используемых для этого процесса.
32. Опишите меры безопасности при газопламенной обработке металлов и требованиях к производственным помещениям и рабочим местам, освещению.

33. Расскажите о мерах безопасности при газопламенной обработке металлов, требованиях к технологическому оборудованию и средствах индивидуальной защиты.
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2. В.Г.Лупачев «Сварочные работы», Минск “Вышэйшая школа". 1997г.

3. В.М.Рыбаков «Дуговая и газовая сварка», Москва “Высшая школа". 1986г.

4. И.И.Соколов «Газовая сварка и резка металлов», Москва “Высшая школа" 1978г.
Экзаменационные вопросы по дисциплине:

«Оборудование и технология газопламенной обработки металлов» 
1. Перечислите исходные материалы для производства чугуна, охарактеризуйте их. Расскажите как получают чугун.
2. Назовите шихтовые материалы для выплавки стали, способы получения стали. Опишите процесс производство стали в конвертерах бессемеровским способом.

3. Назовите шихтовые материалы для выплавки стали, способы получения стали. Опишите процесс производство стали в конвертерах томасовским способом.

4. Расскажите о производстве стали плавкой в мартеновских печах, охарактеризуйте виды мартеновской плавки.
5. Расскажите о производстве стали в электропечах, охарактеризуйте способы производства стали в электропечах.

6. Дайте определение понятия: термическая обработка металлов. Назовите виды термической обработки. Охарактеризуйте понятие об отжиге при термической обработке сталей, дайте характеристику видов отжига.
7 Дайте определение понятия: термическая обработка металлов. Назовите виды термической обработки. Охарактеризуйте понятие об рекристаллизационном, диффузионном отжиге и нормализации при термической обработке сталей.
8    Дайте определение понятия: термическая обработка металлов. Назовите виды термической обработки. Охарактеризуйте способности стали: прокаливаемость и закаливаемость, опишите о закалочных средах для закалки стали.

9. Дайте определение понятия: термическая обработка металлов. Назовите виды термической обработки. Охарактеризуйте понятие закалки при термической обработке сталей, дайте характеристику видов закалки.
10. Дайте определение понятия: термическая обработка металлов. Назовите виды термической обработки. Охарактеризуйте понятие о закалке с последующей обработкой холодом при термической обработке сталей. Назовите виды закалки.

11. Дайте определение понятия: термическая обработка металлов. Назовите виды термической обработки. Охарактеризуйте понятие об отпуске при термической обработке сталей, дайте характеристику видов отпуска.
12. Дайте определение процесса цементации изделий из металлов. Назовите виды цементации. Охарактеризуйте виды цементации.
13. Дайте определение процесса азотирования изделий из металлов. Назовите виды азотирования. Охарактеризуйте виды азотирования.
14. Дайте определение процесса цианирования и нитроцементации стали. Охарактеризуйте виды цианирования и нитроцементации.

15. Дайте определение процесса диффузионной металлизации. Охарактеризуйте виды диффузионной металлизации.
16. Раскройте понятие коррозии металлов. Охарактеризуйте виды и показатели коррозии металлов.
17. Раскройте понятие коррозии металлов. Охарактеризуйте методы защиты коррозии металлов, методы нанесения защитных покрытий.
18. Расскажите об исходных материалах для производства чугуна. Расскажите о процессе выплавки чугуна в доменной печи.
19. Назовите продукты доменного производства при производстве чугуна, охарактеризуйте их. Расскажите о видах чугуна.

20. Расскажите о производстве стали. Охарактеризуйте шихтовые материалы для выплавки стали.

21. Расскажите о производстве стали. Назовите шихтовые материалы для выплавки стали. Расскажите о способах производства стали в мартеновских печах и электропечах.
22. Охарактеризуйте углеродистые стали, расскажите об их примесях. Назовите виды углеродистых сталей, охарактеризуйте их.
23. Охарактеризуйте легированные стали. Назовите виды легированных сталей, охарактеризуйте их.
24. Охарактеризуйте конструкционные легированные стали. Назовите виды конструкционных легированных сталей, охарактеризуйте их 

25. Охарактеризуйте инструментальные, легированные стали. Назовите виды инструментальных легированных сталей, охарактеризуйте их.

26. Расскажите о видах чугуна, охарактеризуйте их.

27. Расскажите о меди и ее сплавах, охарактеризуйте медь, латунь, бронзы.

28. Расскажите о видах композиционных материалов, охарактеризуйте их.
29. Охарактеризуйте аморфные металлические сплавы.

30. Расскажите о литейном производстве, охарактеризуйте важнейшие свойства сплавов, определяющих качество отливок.

31. Расскажите о составе формовочной и стержневой смесей, охарактеризуйте их физико-механические свойства.
32. Расскажите о литейных формах, охарактеризуйте их виды и способы их изготовления.
33. Расскажите о литье в оболочковые и металлические формы.

34. Расскажите о литье под давлением и центробежном, жидкой штамповки.

35. Расскажите о процессе прокатке, назовите виды прокатки, охарактеризуйте продольную, поперечную и винтовую прокатку.

36. Расскажите о процессе прокатке, назовите виды прокатки, охарактеризуйте поперечно-клиновую, сортовую и холодную прокатку.

37. Расскажите о процессе прессования, охарактеризуйте виды прессования, опишите технологический процесс.
38. Расскажите о процессе волочения, охарактеризуйте виды волочения, опишите технологический процесс.
39. Расскажите о процессе ковки, охарактеризуйте виды ковки .
40. Расскажите о процессе штамповки, назовите виды. Охарактеризуйте горячую объемную штамповку.

41. Расскажите о процессе штамповки, назовите виды. Охарактеризуйте холодную объемную штамповку.

42. Расскажите о процессе штамповки, назовите виды. Охарактеризуйте холодную листовую штамповку.

43. Дайте определение процесса сварки. Расскажите о классах сварки металлов. Расскажите о видах сварных швов.

44. Расскажите о  видах  электродов для электродуговой сварки, охарактеризуйте их.

45. Расскажите об основных видах покрытий электродов для электродуговой сварки.

46. Расскажите о сварке чугуна, меди и ее сплавов, охарактеризуйте виды сварки.
47. Расскажите о сварке алюминия и ее сплавов, титана, охарактеризуйте виды сварки.

48. Расскажите о сварке пластмасс, охарактеризуйте виды сварки.

49. Расскажите о дефектах сварных швов, охарактеризуйте их. Опишите процесс контроля качества работ.
50. Раскройте понятие коррозии металлов. Охарактеризуйте виды  и показатели коррозии металлов .
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